

Evidenční číslo PKZ: např. (číslo smlouvy / zkratka firmy / rok předložení plánu kontrol a zkoušek / pořadové číslo plánu kontrol a zkoušek ve vztahu k číslu smlouvy)
Revize č.:
PLÁN KONTROL A ZKOUŠEK 
Předmět smlouvy

Jde o obecné PKZ , které je nutno dopracovat v souladu s projektovou dokumentací
Schvalují:
.............................                                   .................................

(Jméno a příjmení, podpis)




(Jméno a příjmení, podpis)

Osoba od zhotovitele OJ




Osoba od objednatele OJ

oprávněná pro oblast





oprávněná pro oblast

řízení technické kontroly 





řízení technické kontroly

V ............................... dne...................


V ......................... dne...................





	Typový plán jakosti č.: 
	Tabulka plánu kontrol a zkoušek č.:


	Počet stran:

xx z xx 

	Poř.

č.
	Předmět kontroly
	Norma. Předpis

Kritérium

přijatelnosti
	Místo

kontroly
	Četnost

Objem
	 Druh kontroly
	Záznam
	Kód

činnosti,

účasti
	Za 

Zhotovitele

(Jméno a příjmení, podpis)
	Za Objednatele 

(Jméno a  příjmení, podpis)

	1
	Kontrola správnosti a úplnosti projektu 
	
	zařízení Zhotovitele


	100 %
	konstrukční
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	2
	Kontrola správnosti volby nátěrového systému do daného prostředí
	SoD-garantované parametry zařízení,

ČSN EN ISO 12944,

ČSN ISO 9223,

ČSN ISO 9224,

ČSN ISO 11303
	zařízení
Zhotovitele


	100 %
	konstrukční
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	3
	Ověření aplikovaných základních materiálů
	Projekt, atesty aplikovaných materiálů,

ČSN EN 10204
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická


	Záznam v konstrukční dokumentaci
	C
	
	

	4
	Kontrola svarové dokumentace
	Projekt, WPQR aplikovaných svarových spojů,

ČSN EN ISO 15607,

ČSN EN ISO 15614-1,

ČSN EN ISO 15 609-1,

ČSN EN ISO 3834,

ČSN EN ISO 6947
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická


	WPS aplikovaných svar. spojů na základě WPQR
	C
	
	

	5
	Kontrola svařovacího materiálu
	Projekt, WPS aplikovaných svarových spojů,

ČSN EN 10204
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická


	Záznam v konstrukční dokumentaci
	C
	
	

	6
	Rozměrová kontrola svař. dílů
	Projekt, výrobní a montážní výkresy,

ČSN EN ISO 13920,

ČSN EN 13018
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická, vizuální
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	7
	Svářečský dozor Zhotovitele
	Projekt, WPS všech výrobních svarů,

ČSN EN ISO 14731
	Dílny Zhotovitele


	průběžně
	technická
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	8
	Příprava svarových ploch – opracování, úkosy
	Projekt, výrobní a montážní výkresy
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	9
	Kontrola osvědčení svářečského personálu
	Osvědčení svářečů pro použité druhy svar. spojů a poloh, 

ČSN EN ISO 9606-1
ČSN EN ISO 14732
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	C
	
	

	10
	Výrobní svarové spoje
	Projekt,

ČSN EN ISO 9712,

ČSN EN ISO 6520-1,

ČSN EN ISO 5817,

ČSN EN ISO 17635,

ČSN EN ISO 17637
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	vizuální (VK)
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	C, W
	
	

	11
	Výrobní svarové spoje
	Projekt,


	Dílny Zhotovitele


	v případě potřeby ověření nálezů VK
	kapilární
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	C, W
	
	

	12
	Značení dílů konstrukce, příprava expedice
	Projekt
	Dílny Zhotovitele


	100 %
	technická
	Záznam v konstrukční dokumentaci
	R
	
	

	13
	Svářečský dozor Zhotovitele
	Projekt, WPS všech montážních svarů,

ČSN EN ISO 14731
	OJ


	průběžně
	technická
	Záznam ve stavebním deníku
	R
	
	

	14
	Kontrola osvědčení svářečského personálu pro montážní svary
	Osvědčení svářečů pro použité druhy svar. spojů a poloh 
ČSN EN ISO 9606-1

ČSN EN ISO 14732
	OJ


	100 %
	technická
	Záznam ve stavebním deníku
	R
	
	

	15
	Montážní svarové spoje
	Projekt, montážní dokumentace,

ČSN EN ISO 9712,

ČSN EN ISO 6520-1,

ČSN EN ISO 5817,

ČSN EN ISO 17635,

ČSN EN ISO 17637
	OJ


	100 %
	vizuální (VK)
	Protokol
	C, W
	
	

	16
	Montážní svarové spoje
	Projekt, montážní dokumentace,


	OJ


	v případě potřeby ověření nálezů VK
	kapilární
	Protokol
	C, W
	
	

	17
	Ostatní montážní spoje
	Projekt, montážní dokumentace –

úplnost, dotažení spojů
	OJ


	100 %
	Technická (VK)
	Záznam ve stavebním deníku
	R
	
	

	18
	Předání konstrukce vč. dokumentace z provedených kontrol a zkoušek
	SoD, 

PLJ, kompletnost protokolů a certifikátů
	OJ


	100 %
	
	Předávací protokol 
	H
	
	


Poznámka: 
1) Rozsah a kritéria hodnocení sjednaných kontrol a zkoušek jsou dány Plánem kontrol a zkoušek, který musí respektovat požadavky uvedené v projektové dokumentaci.              

2) Kriteria hodnocení svarových spojů (to znamená požadované stupně jakosti svar. spojů - B, C nebo D) pro VK/kapilární metodu – podle ČSN EN ISO 5817, ČSN EN ISO 6520-1 - doplní Zhotovitel na základě požadavků v projektu.

Použité kódy činnosti:

R - posuzovací bod (Review Point) 

Objednatel provede posouzení záznamů / protokolů ze stanovených kontrol a zkoušek.

C - posuzovací bod s předáním záznamů/protokolů
Zhotovitel provede, předloží a předá objednateli ke kontrole záznamy / protokoly ze stanovených kontrol a zkoušek, které se stávají součástí závěrečné předávací a atestové dokumentace.

W - svědečný/ověřovací bod (Witness Point) 

Objednatel musí být o tomto kroku informován dle dohodnutých podmínek. V případě, že se objednatel svědečného bodu neúčastní, má právo zhotovitel pokračovat v další činnosti. Neúčast a výsledky kontrolního kroku musí být dokumentovány.

H - zádržný bod (Hold Point) 

Objednatel musí být o tomto kroku informován dle dohodnutých podmínek. Bez provedení kontroly nelze pokračovat v další práci. Vyzývaná strana musí reagovat do 48 hodin od termínu kontroly, zkoušky nebo expedice. Po této době smí zhotovitel pokračovat dále v činnosti jako v bodě W.

HF - zádržný bod fakturační 

Shodné jako v případě „H“ s tím, že k tomuto zádržnému bodu má Objednatel oprávnění změnit platební kalendář v souladu s platebními a fakturačními podmínkami uvedenými ve smlouvě.

Zpracoval: 
xxxxxxx 

Dne: 
3. 1. 2018
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